robot ¢ coupe

e MP 350 Ultra

e MP 350 V.V. Ultra

e MP 450 Ultra

* MP 450 V.V. Ultra

e MP 550 Ultra

e MP 600 Ultra

e MP 800 Turbo

e MP 350 Combi Ultra
e MP 450 Combi Ultra
e MP 450 FW Ultra




SPIS TRESCI

GWANACJA

WAZNE SRODKI OSTROZNOSCI
MIKSER REZCNE
URUCHAMIANIE URZADZENIA

¢ Porady elektryczne

URUCHAMIANIE
¢ Uruchamianie
¢ Uruchamianie w trybie ciggtem
¢ Uruchamianie w trybie regulacji obrotéw

WYSOKOSC USTAWIENIA
® Funkcja noza
® Funkcja trzepaczki

MONTAZ/DEMONTAZ
® Funkcja noza
® Funkcja trzepaczki

UZYTKOWANIE | WYROBY
MOCOWANIE DO POJEMNIKA

® Zamocowanie regolowane
® Uniwersalne mocowanie do pojemnika

HIGIENA

CZYSZCZENIE
e Zespot silnikowy
® Podstawa i dzwon
* N6z
¢ Obudowa trzepaczki
® Trzepaczka

KONSERWACJA
* N6z
® Trzepaczka
® Uszczelka podstawy
* PierSien uszczelniajacy
e Wktadu

DANE TECHNICZNE
e Waga
e Wymiary
* Wysoko$¢ ustawienia
® Poziom hatasu
® Dane elektryczne

BEZPIECZENSTWO

PROCEDURA KONTROLNA W
PRZYPADKU ZATRZYMANIA
PRACY URZADZENIA

NORMY
DANE TECHNICZNE

® Widoki szczegétowe
e Schematy elektryczne i okablowania
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OGRANICZONA GWARANCJA ROBOT-COUPE s.N.c.

Urzadzenie robot-coupe posiada
jednoroczna gwarancje od daty
zakupu: gwarancja ta dotyczy
wytacznie kupca poczatkowego,
tzn. dystrybutora lub importera.
W przypadku nabycia urzadzenia
robot-coupe u dystrybutora, pod-
stawowg gwarancija jest gwaran-
cja dystrybutora (w tym przypad-
ku, nalezy sprawdzi¢ z dystrybu-
torem treS¢ i warunki tej gwa-
ranciji).

Gwarancja ROBOT-COUPE nie
zastepuje gwaranciji dystrybutora,
ale w przypadku brakéw w gwa-
rancji dystrybutora, bedzie ona
ewentualnie stosowana z pew-
nymi zastrzezeniami w zaleznoSci
od rynku.

Gwarancja robot-coupe s.n.c. jest
ograniczona do usterek dotycza-
cych materiatu i/lub montazu.

GWARANCJA ROBOT-COUPE
s.N.c. NIE OBEJMUJE )
NASTEPUJACYCH PUNKTOW:

1 - Wszelkie zniszczenie sprzetu spowodowane
niepoprawnym lub niewtaéciwym uzytkowaniem,
upadkiem sprzetu, lub wszelkie zniszczenie tego
samego rodzaju spowodowane lub wynikajgce ze
zlego zastosowania instrukcji (zle wykonany
montaz, btad funkcjonowania, nieodpowiednie
mycie i/lub konserwacja, niewtasciwe umieszc-
zenie, itp.).

2 - Robocizna dotyczaca ostrzenia i/lub czesci
stuzgcych do wymiany réznych elementdéw
sktadowych noza, ostrzy stepionych, uszkodzo-
nych lub zniszczonych po pewnym czasie
normalnego lub nadmiernego uzytkowania.

3 - Czesci illub robocizna dotyczaca wymiany lub
naprawy ostrzy, nozy, powierzchni, zamocowan
lub tez akcesoriéw poplamionych, zarysowanych,
uszkodzonych, wygietych lub odbarwionych.

4 - Wszelka modyfikacja, dodatki lub naprawa
dokonana przez osoby nieprofesjonalne lub
przez osoby trzecie nieupowaznione przez
przedsigbiorstwo.

5 - Transport maszyny do serwisu posprze-
daznego.

6 - Koszty robocizny dotyczacej instalowania
lub testowania wymienionych samowolnie
nowych czeéci lub akcesoridw (np. pojemniki,
tarcze, ostrza, zamocowania).

7 - Koszty zwigzane ze zmiang kierunku
obrotu trojfazowych silnikow elektrycznych
(odpowiedzialno$¢ ponosi instalator).

8 - Szkody spowodowane podczas transportu.
Odpowiedzialnos$¢ za widoczne lub ukryte
wady ponosi przewoznik. Klient jest zobowigzany
zawiadomi¢ o tym przewoznika i nadawce
natychmiast po dostawie towaru lub po wykryciu
defektu w przypadku wady ukryte;.

NALEZY ZACHOWAC WSZELKIE ORYGINAL-
NE KARTONY | OPAKOWANIA, ktore beda
przydatne podczas inspekcji przewoznika.

Gwarancja robot-coupe s.n.c. jest ograniczona
do wymiany uszkodzonych czesci lub urzgdzen:
firma ROBOT-COUPE s.N.c. oraz jej wszystkie
filie lub spétki przytaczone, dystrybutorzy, agenci,
zarzadcy, pracownicy lub ubezpieczyciele nie
mogg ponosi¢ odpowiedzialnosci za szkody,
straty lub wydatki poSrednie zwigzane ze
sprzetem lub z niemozliwoscig jego uzytkowania.




WAZNE SRODKI OSTROZNOSCI

PRZECHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE OBSLUGI

UWAGA: W celu ograniczenia liczby wypadkow (porazenie pragdem elektrycznym, rany, itd.) oraz w celu zmniejszenia strat
materialnych zwigzanych z niepoprawnym uzyciem urzadzen, nalezy sie¢ doktadnie zapoznaé¢ z ponizszymi instrukcjami i
bezwzglednie ich przestrzegaé. Zapoznanie sie z ponizszg instrukcja obstugi pozwoli na lepsze poznanie sprzetu i poprawne
uzytkowanie maszyny. Nalezy przeczytac jg w cato$ci i przekaza¢ do przeczytania wszystkim uzytkownikom sprzetu.

WYPAKOWANIE

e UWAZAC na narzedzia tngce: ostrza, tarcze, itp

INSTALOWANIE

® Zaleca si¢ umiesci¢ sprzet na idealnie stabilnej
podstawie.

PRZYLACZANIE DO SIECI

e Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy rodzaj pradu ins-
talacji elektrycznej odpowiada rodzajowi wskaza-
nemu na ptytce sygnalizacyjnej zespotu silniko-
wego i czy instalacja ta wytrzymuje wskazang
ilo§¢ amperoéw.

* Nigdy nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do
pojemnikéw roboczych.

MANIPULOWANIE

* Nalezy zawsze uwaznie manipulowaé tarczami
lub ostrzami, gdyz sg to narzedzia tngce.

FAZY MONTAZU

® Doktadnie przestrzegaé¢ réznych faz montazu
(patrz strona 128) i upewnicC sig, ze wszystkie
akcesoria sg poprawnie ustawione.

UZYTKOWANIE

* Nigdy nie prébowaé¢ usuwaé systemow bez-
pieczenstwa.

* Nigdy nie wktada¢ zadnych przedmiotow do
pojemnikdw roboczych.

¢ Nigdy nie uruchamia¢ pustego urzgdzenia (nie
zanurzonego W sktadnikach).

® Przed demontazem ramienia, dzwonu lub trze-
paczek, nalezy sprawdzi¢ czy urzadzenie jest
wytgczone.

* \Wskazane jest lekko przechyli¢ urzadzenie, aby
upewni¢ sie czy dzwon nie jest w kontakcie z
dnem naczynia.

A UWAGA

Procedura obowigzujgca w przypadku
zanurzenia miksera w trakcie uzycia.

1) Nie dotykaé miksera, naczynia, ani
plaszczyzny roboczej.

2) Wytaczy¢ przewdd zasilania miksera z
gniazdka.

3) Wyjaé mikser z wyrabianego produktu.

4) Przechyli¢ mikser w taki sposob, aby
usungc jak najwiekszg ilosé ptynu.

5) Nie uruchamiaé ponownie miksera,
gdyz nadal istnieje ryzyko wystapienia
wstrzgsu elektrycznego.

6) W celu oczyszczenia i wysuszenia czesci
elektrycznych, nalezy koniecznie przeka-
zaé mikser do autoryzowanego serwisu
posprzedaznego.

CZYSZCZENIE

® Przed przystgpieniem do czyszczenia, nalezy
przez ostroznosS¢ wytgczy¢ urzadzenie z sieci.

® CzySci¢ regularnie urzgdzenie i akcesoria po
zakonczeniu cyklu pracy.

* Nie wktada¢ zespotu silnikowego do wody.

® Do czyszczenia czesSci aluminiowych, nalezy uzy-
wac specjalnych srodkow myjgcych do aluminium.
® Do czyszczenia czeéci z tworzywa sztucznego
nie nalezy uzywac zbyt alkalicznych detergentéw
(ze zbyt silnym stezeniem sody lub amoniaku).

¢ Firma Robot-Coupe nie moze w zadnym wypadku
odpowiadaC za naruszenie przez uzytkownika
podstawowych zasad czyszczenia i higieny.

KONSERWACJA

* Przed jakakolwiek naprawg czeéci elektrycznych,
nalezy bezwzglednie wytaczy¢ urzgdzenie z sieci.
® Sprawdzaé regularnie stan uszczelek lub
pierscieni oraz poprawne funkcjonowanie zabez-
pieczen.

¢ Konserwacja i sprawdzian akcesoriow powinny
by¢ wykonywane bardzo starannie, gdyz przygo-
towywane wyroby zawierajg $rodki korozyjne
(kwas cytrynowy, itp.).

¢ Nie uzywac urzgdzenia, jezeli przewdd zasilania
lub wtyczka sg uszkodzone, jezeli urzgdzenie nie
funkcjonuje poprawnie lub zostato w jakikolwiek
sposéb uszkodzone.

* W przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek anoma-
lii, nalezy koniecznie zgtosi¢ sie do Serwisu
Naprawczego.
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MIKSER RECZNE

Cechy charakterystyczne opracowanej przez
Robot-Coupe gamy mikseréw recznych sa
podane ponizej.

126

Plynna gl Dlugos¢ |} Diugosé | Pojem-
Modele regulacjg podstawy | '/ trzepaczki | nosg, |

obrotéow | S\ /
MP 350 Ulira 350 mm 50
MP 350 V.V. Ulira . 350 mm 50
MP 450 Ulira 450 mm 100
MP 450 V.V. Ultra ° 450 mm 100
MP 550 Ulira 550 mm 200
MP 600 Ulira 600 mm 300
MP 800 Turbo 800 mm 400
MP 350 Combi Ulira . 350 mm 280 mm 50
MP 450 Combsi Ultra . 450 mm 280 mm 100
MP 450 FW Ulira . 280 mm
Funkcja mikser (n6z) pozwala na tatwe przyrzad-

zanie zup, zup miksowanych, puree z jarzyn lub klei-
kéw. Funkcja trzepaczki doskonale nadaje sie do
przyrzadzania ciasta nale$Snikowego, majonezu,
piany z biatek, musu czekoladowego, $mietany, bitej
$mietany, biatych serdw, itd.

Trzepaczka jest wyposazona w metalowg obu-
dowe trzepaczki, kitdra jest jeszcze bardziej
wytrzymata podczas przygotowywania ciasta
nale$nikowego, puree z ziemniakow, itp.

Funkcja zmiennej predkosci pozwala na dosto-
sowanie predkosci do przygotowywanej potrawy
i uruchomienie urzadzenia przy matej predkosci w
celu uniknigecia odpryskow.

Kazde urzgdzenie jest dostarczane z mocowa-
niem &ciennym w celu jego tatwiejszego prze-
chowywania.

Prosta budowa tego urzgdzenia pozwala na btyska-
wiczne zamontowanie i wymontowanie wszelkich
czescy wymagajgcych czestych manipulacji w celu
ich konserwacji lub czyszczenia.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne infor-
macje pozwalajgce uzytkownikowi uzyskac jak
najwieksze korzysci z dokonanego zakupu.

Zalecamy zapoznaé si¢ uwaznie z instrukcja
przed uzyciem urzadzenia.

Funkcja noza

Dzieki silnikowi o duzej mocy, urzadzenia te
umozliwiajg przerdb od 50 do 400 litrow w
zaleznosSci od modelu oraz zapewniajg szyb-
kie wykonanie i doskonata jako§¢ wyrobu
gotowego.

Funkcja trzepaczki

Przy uzyciu funkcji trzepaczki, 3 modele umoz-
liwiajg przerdb nastepujgcych ilosci:

- od 2 do 50 biatek,

- od 1 do 60 kg kg puree.

URUCHAMIANIE
URZADZENIA

e PORADY ELEKTRYCZNE

To urzadzenie Il kategorii (podwdjna izolacja)
jest zasilane za pomocg jednofazowego pradu
zmiennego i nie wymaga uziemienia. Silnik
typu uniwersalnego jest przeciwzaktéceniowy.
Instalacja powinna by¢ zabezpieczona przez
wytacznik réznicowy i bezpiecznik 10 A.
Wymagana jest jednofazowa normalizowana
wtyczka 10/16 A.

Przed podtaczeniem do sieci, nalezy sprawdzi¢,
czy rodzaj pradu instalacji elektrycznej
odpowiada rodzajowi wskazanemu na ptytce
sygnalizacyjnej silnika.

Modele jest wyposazony przez ROBOT-COUPE
w réznego rodzaju silniki:
230 V /50 Hz dla napig¢ od 220 do 240 V
120 V /60 Hz
220 V /60 Hz
Urzadzenie jest dostarczane z jednofazowg
wtyczkg wmontowang do przewodu zasilania.

URUCHAMIANIE

e URUCHAMIANIE

(dotyczy wszystkich urzadzen)
1. Upewni¢ sie, ze przy-
cisk sterowania (BC) nie
jest wigczony.

2. Podtaczy¢ urzadzenie
do sieci.

3. Zanurzyé urzadzenie
W naczyniu roboczym.

4. Wcisng¢ przycisk bez-
pieczehnstwa (BS).

5. Wcisng¢ przycisk sterowania (BC). Mikser

zaczyna funkcjonowac.
6. Uwolni¢ przycisk bezpieczenstwa (BS).

7. W celu zatrzymania pracy urzadzenia, nalezy
uwolni¢ przycisk sterowania (BC).

e URUCHAMIANIE W TRYBIE CIAGLYM
(dotyczy wszystkich urzadzen)

Dokonac¢ operacji podanych w punktach od 1 do 6.
7. Przytrzymujac wigczony przycisk sterowania
(BC), wcisng¢ przycisk blokowania (BV).

8. Uwolni¢ przycisk sterowania (BC).

9. Uwolni¢ przycisk blokowania (BV). Mikser
funkcjonuje samodzielnie.

10. W celu zatrzymania pracy urzgdzenia, nalezy
wcisng¢ przycisk sterowania (BC) i uwolni¢ go.



e URUCHAMIANIE W TRYBIE REGULACJI
OBROTOW (MP 350 V.V. Ulira, MP 450 V.V.
Ultra, MP 350 Combi Ultra, MP 450 Combi Ultra,
MP 450 FW Ultra)

Dokona¢ operacji podanych w punktach od 1 do 6.

7. Zmieni¢ predkos¢ sil-
nika przekrecajac pokretto
w Kierunku mini lub maxi w
zaleznosci od wymagane;j
predkosci.

Funkcja trzepaczki (MP 350 Combi Ultra, MP 450
Combi Ultra, MP 450 FW Ultra): predco$¢ od 250
do 1500 obr/min.

Funkcja mikser (MP 350 V.V. Ultra, MP 450 V.V.
Ultra, MP 350 Combi Ultra, MP 450 Combi Ultra):
predcosé od 1500 do 9000 obr/min.

Zalecane jest rozpoczecie pracy urzadzenia na
niskich obrotach w funkc;ji trzepaczki.

Automatycjne utrzymanie predkosci : Po
wybraniu odpowiedniej predkoéci, urzgdzenie
powinno pracowa¢ samodzielnie. PredkoS¢ po-
zostaje stata bez wzgledu na zmiane konsystenciji
wyrabianego produktu.

e FUNKCJA PUREE (MP 350 Combi Ultra,
MP 450 Combi Ultra, MP 450 FW Ultra)

W funkciji trzepaczki, samore-
gulowana predko$c jest spe-
cjalnie opracowana do przy-
gotowywania puree (ruch
przerywany).

Puree nalezy przygotowywa¢ na najnizszej
predkosci. W celu ustawienia tej predkosci,
nalezy przekreci¢ przetgcznik w kierunku odwrot-
nym do wskazowek zegara, az do oporu.
Predko$¢ stosowana do puree jest oznaczona na
przetgczniku zmiennej predkos$ci trojkgtem.

WYSOKOSC USTAWIENIA

e FUNKCJA NOZA

Dla zwigkszenia ergo-
nomii pracy, zaleca sig
trzymaé  urzadzenie
jednocze$nie za uch-
wyt i podstawe zespotu
silnikowego. Zaleca sig
rowniez lekko przechy-
lic urzadzenie i upew-
ni¢ sie, ze dzwon nie
jest w kontakcie z
dnem naczynia.

Mozna réwniez oprzeé
urzadzenie na brzegu :
garnka w pozycji lekko /f-%“?“**
przechylonej upew- il \
niajgc sie, ze dzwon nie L/\\g‘ }\j
jest w kontakcie z )>\
dnem naczynia.

W przypadku uzycia
miksera z podstawg
garnka, nalezy sprawd-

Mikser z
mocowaniem
rzi do pojemnika

zZi¢, czy mikser znajduje =) j
sie w samym Srodku | v
naczynia, jest lekko |,

przechylony, a dzwon
nie jest w kontakcie z
dnem garnka.

W celu uniknigcia odpryskoéw, nalezy ciggle
sprawdzaé, czy dzwon jest wystarczajgco zanur-
zony, a otwory wentylacyjne zespotu silnikowego
nie sg w kontakcie z ptynem.

W celu optymalnej wydajnosci, ramie miksera
powinno byé zanurzone do %/3 dtugosci.

MP 800 Turbo

Specjalnie opracowany
ksztatt uchwytu umozli-
wia dobre trzymanie |
sprzetu i jego fatwe N b
przemieszczanie. :

* FUNKCJA TRZEPACZKI

Dla zwigkszenia ergo-
nomii pracy, zaleca sie
trzymac urzgdzenie jed-
noczeSnie za uchwyt i
podstawe zespotu silni-
kowego.

Urzgdzenie mozna
rowniez trzymacé jedng
rekg za uchwyt, a drugg
reka  przytrzymywaé
ewentualnie naczynie.
Podczas  wyrabiania
produktu, zalecane jest
przesuwanie trzepaczek
w celu zapewnienia jego
idealnej konsystenciji.

Nie wskazane jest, aby trzepaczki dotykaty cian
naczynia.

W celu optymalnej wydajnoéci, ramie trzepaczki
powinno byé zanurzone minimum do /5 dtugo$ci.
Zaleca si¢ rowniez rozpoczyna¢ prace na matej
predkosci.
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MONTAZ / DEMONTAZ

e FUNKCJA NOZA

MONTAZ DZWONU NA PRZEWODZIE
(dotyczy wszystkich modeli)

KIERUNEK
POLACZEN

- Upewnic€ sig, ze urzadzenie nie jest podtgczone.

- Ustawi¢ na jednej linii ptaskat® koncéwke
stozkowej czesSci przewodu i wewnetrzny palec
dzwonu.

- Wiozyé stozkowa czesé © przewodu do dzwonu.
Kiedy pierScien jest w kontakcie z uszczelka
przewodu ®, przekreci¢c dzwon zgodnie z
kierunkiem oznaczonym strzatkg (patrz rysunek)
w celu potgczenia zaczepu dzwonu ®izaczepu
przewodu (P, az do lekkiego zblokowania.

ZDEJMOWANIE DZWONU Z PRZEWODU

(dotyczy wszystkich modeli)

- Upewni¢ sig, ze urzadzenie nie jest podtaczone.

- Przekreci¢ dzwon w kierunku oznaczonym
strzatkg D (patrz rysunek) w celu odtgczenia
zaczepu dzwonu ® i zaczepu przewodu ®.

Okreci¢ catkowicie i wyjg¢ dzwon z przewodu.
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KIERUNEK Py
ROZLACZEN

MONTAZ PRZEWODU NA ZESPOLE

SILNIKOWYM (MP 350 Combi Ultra,

MP 450 Combi Ultra, MP 800 Turbo)

- Upewni¢ sig, ze urzadzenie nie jest podtgczone.

- Ustawi¢ na jednej linii ptaskg ® koncéwke
stozkowej czeéci © przewodu i wewnetrzny
palec ® aluminiowej obudowy.

- Wiozy¢ catg stozkowg czesé © przewodu do
aluminiowej obudowy.

- Przekreci¢ przewod w kierunku oznaczonym strzatkg
(patrz rysunek), az do lekkiego zblokowania.

ZDEJMOWANIE PRZEWODU Z ZESPOLU

SILNIKOWEGO (MP 350 Combi Ultra,

MP 450 Combi Ultra, MP 800 Turbo)

- Upewni¢ sig, ze urzadzenie nie jest podtaczone.

- Przekreci¢ przewod w kierunku odwrotnym do
kierunku montazu.

- Okreci¢ catkowicie i wyja¢ przewdd z aluminio-
wej obudowy.

DEMONTAZ NOZA

NARZEDZIE DO BLOKOWANIA NOZA

ZESTAW NOZ-USZCZELNIENIE

DZWON

KORPUS NAPEDOWY

NARZEDZIE DO DEMONTAZU NOZA

- W celu bezpiecznego demontazu noza, nalezy
go trzymaé uzywajgc narzedzia do blokowania,
rekawicy ochronnej lub grubej szmaty.

- Po odkreceniu korpusu napedowego, néz sie
wysuwa i mozna go umyeg.



e FUNKCJA TRZEPACZKI (MP 350 Combi
Ultra, MP 450 Combi Ultra, MP 450 FW Ulira)

MONTAZ OBUDOWY NA ZESPOLE SILNIKOWYM

- Upewni¢ sie, ze urzadzenie nie jest podtgczone.

- Ustawi¢ na jednej linii ptaskg ® koncowke
stozkowej © obudowy trzepaczki i wewnetrzny
palec ® aluminiowej obudowy.

- Wiozy¢ catg stozkowg czes¢ © obudowy
trzepaczki do aluminiowej obudowy.
- Przekreci¢ obudowe trzepaczki w kierunku

- Wciskajac

trzepaczke na osi © obudowy,
nalezy jg przekreci¢, aby wprowadzi¢ palce
napedowe do rowkoéw ® o0si © i doktadnie
umocowac trzepaczke na osi.

- W celu sprawdzenia prawidtowego zamocowania

trzepaczki na osi ©, nalezy ja lekko pociagnaé
za ciegna.

- Zamontowa¢ w taki sam sposob drugg trze-

paczke. Jezeli nie mozna wcisng¢ trzepaczki,
nalezy jg wyciggnaé, przekreci¢ o 14 obrotu i

DEMONTAZ WYPYCHACZA

-Trzymac¢ jedng
reka trzepaczke za
ciegna. ® .

- Pociggngé¢ wypy-
chacz druga
reka w kierunku
oznaczonym
strzatkg (patrz
rysunek).

oznaczonym strzatkg (patrz rysunek), az do lek- ponowi¢ operacje.

kiego zblokowania.

Podstawa, néz (zestaw opatentowany przez
Robot-Coupe) i catkowicie demontowalna
trzepaczka zapewniajg tatwe czyszczenie,
doskonatg higieng i proste uzycie.

UZYTKOWANIE
| WYROBY

Funkcja miksera pozwala na wykonanie wszelkiego
rodzaju miksowania w krotkim czasie, a funkcja
trzepaczki pozwala na ubijanie i mieszanie wyrabia-
nych produktéw. W celu otrzymania wymaganego
rezultatu, zalecane jest zachowanie szczegodlnej
uwagi podczas przygotowywania wyrobow.

DEMONTAZ OBUDOWY
- Upewni¢ sig, ze urzadzenie nie jest podtgczone.

- Przekreci¢ obudowe trzepaczki w kierunku
odwrotnym do kierunku montazu.

- OkreciC catkowicie i wyjg¢ obudowe trzepaczki z
aluminiowej obudowy.

MONTAZ TRZEPACZEK NA OBUDOWIE

- Trzyma¢ obudowe jedng reka.

RESTAURACJE - GARMAZERNIE

Funkcja noza

ZDEJMOWANIE TRZEPACZEK Z OBUDOWY " Zupy / Zupy miksowane / Rosoty

« Puree z jarzyn : marchewka, szpinak, seler, rzepa,
haricots verts, itd.

Pociggng¢  wypy-
chacz ® w kierunku
oznaczonym
strzatkg  przytrzy-
mujac go jedng
reka, a druga trzy- | A
majgc obudowe ® .

* Kremy : z jarzyn, ryby, itd.

* Przeciery owocowe

- Trzyma¢ drugg reka trzepaczke, a nastepnie
wprowadzi¢ 0§ ® pierwszej trzepaczki do
otworu osi obudowy trzepaczki. Ustawié
palce napedowe @ na jednej linii.

+ Sosy : z przyprawami, rouille, zageszczony, ze Smietang,
pomidorowy, z pietruszka, itd.

+ Zupy ze skorupiakow : langusty, raki itd.

- Ciasto nake$nikowe
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RESTAURACJE - GARMAZERNIE

Funkcja trzepaczki

* Puree z ziemniakdw (Swieze lub ptatki)
« Ciasto nale$nikowe

* Majonez

+ Piana z biatek

+ Krem czekoladowy

+ Smietang

+ Bita $mietang

+ Twarog, itd.

OBROBKA PRODUKTOW DLA LABORATORIOW
FARMACEUTYCZNYCH | CHEMICZNYCH

+ Mieszanki : produkcja masci, kremow, pasti, itd., zawiesina.
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MOCOWANIE DO POJEMNIKA

Pozwalajg na tatwe przechylenie miksera lub jego
samodzielng prace. Wykonane z nierdzewnej
stali i catkowice demontowalne, sg fatwe do mycia
i bardzo praktyczne w uziciu.

e ZAMOCOWANIA REGULOWANE

3 zamocowania do pojemnika dostarczanew

opcji. Sg dostosowane do rozmiaréw naszyn:

- do naczyn o & od
330 do 650 mm.

- do naczynh o @ od
500 do 1000 mm.

- do naczyn o & od
850 do 1300 mm.

e UNIWERSALNE MOCOWANIE DO
POJEMNIKA

Do wszystkich & naczyn

HIGIENA

Sprzet powinien by¢ czysty na wszystkich etapach
produkcji.

Przed przystgpieniem do przygotowywania
innego rodzaju produktu, urzgdzenie nalezy
doktadnie umy¢ przy uzyciu $rodkéw czyszczgco-
odkazajagcych.

* UWAGA : NIGDY NIE UZYWAC
CZYSTEGO SRODKA JAVEL

- Rozpusci¢ doktadnie $Srodek czyszczaco-
odkazajgcy zgodnie z podanymi na opakowaniu
wskazowkami producenta.

- W razie potrzeby, dobrze wyszorowac.

- Pozostawi¢ na czas dziatania.

- Doktadnie optukac.

- Doktadnie wytrze¢ za pomocg specjalnej szmatki.

CZYSZCZENIE
UWAGA

Przed przystgpieniem do czyszczenia, nalezy
przez ostroznos¢ wytaczyé urzadzenie z sieci
(ryzyko porazenia pradem).

A

Po uzyciu miksera do przygotowania cieptych
wyroboéw, przed zdjeciem dzwonu nalezy
ostudzi¢ dolng czes§¢é postawy lub trzepaczki
zanurzajac je w zimnej wodzie.

Przed ukonczeniem wyrobu, nalezy szybko
oczysci¢ ramig lub trzepaczke, aby zapobiec
przyleganiu produktéw do Scian.

* ZESPOL SILNIKOWY

Nigdy nie zanurza¢ zespotu silnikowego w
wodzie. CzysScié przy pomocy wilgotnej
szmatki lub gabki.

e PODSTAWA | DZWON
Mozliwe sg dwa sposoby czyszczenia.

Uproszczony sposob czyszczenia

- Zanurzy¢ ramie z dzwonem W naczyniu z wodg
i uruchomi¢ urzadzenie na kilka chwil w celu
usuniecia z noza i dzwonu ewentualnych
pozostatosci wyrobu.

- Nastepnie, nalezy koniecznie wytgczy¢ urzgdze-
nie i uwazac, aby woda nie przedostata do
ramienia.

- Zdja¢ dzwon z ramienia w celu wyeliminowa-
nia kondensacji.

Kompletny sposéb czyszczenia

- Wytgczy¢ koniecznie urzadzenie z sieci.

- Optukac ramie z dzwonem pod kranem z woda.

- Zdja¢ dzwon z podstawy, a nastepnie noz.
Postepowa¢ uwaznie, aby nie uszkodzi¢ po-
wierzchni osi i uszczelnien. Oczy$ci¢ wszystkie
czesci unikajgc stosowania zbyt agresywnych
Srodkow czyszczacych.

- Po umyciu, doktadnie wysuszy¢ wszelkie czesci
w celu unikniecia ewentualnego utlenienia.

* NOZ

N6z nalezy zdjg¢ z dzwonu, aby doktadnie

oczy$ci¢ urzadzenie.

Po umyciu noza, doktadnie wysuszyé ostrza,

aby zapobiec ewentualnemu utlenieniu.

e OBUDOWA TRZEPACZKI

Nigdy nie zanurza¢ obudowy trzepaczki w wod-
zie. Czyscié przy pomocy wilgotnej szmatki lub
gabki.

Nie my¢ obudowy trzepaczki w zmywarce.

* TRZEPACZKA

Trzepaczki mozna my¢ recznie lub w zmywarce.
W celu doktadnego wyczyszczenia, zaleca sig
zdja¢ wypychacz trzepaczki.



A UWAGA

Nalezy sprawdzié, czy uzywany detergent jest
przystosowany do czeSci z tworzywa sztuczne-
go. Niektore zbyt alkaliczne $rodki czyszczace
Ap. o silnym stezeniu sody i amoniaku) nie sa
przystosowane do niektérych tworzyw
sztucznych i moga je szybko zniszczy¢.

KONSERWACJA

* NOZ

Wynik krojenia zalezy gtownie od stanu ostrzy
i ich zuzycia. N6z ulega bowiem zuzyciu i nalezy
go od czasu do czasu wymieni¢ w celu uzyskania
niezmiennej jakosci produktu kohcowego.

Przy kazdej wymianie noza, zaleca sie¢ wymieni¢
rowniez pierécien prowadnicy i uszczelki.

* TRZEPACZKA

Rezultat wyrobu zalezy gtownie od stanu ciegien
i ich stopnia zuzycia. Wskazane jest wiec wymie-
nia¢ je okresowo w celu otrzymania optymalnej
jakoéci wyrobu gotowego.

* USZCZELKA PODSTAWY

W celu zachowania doskonatej szczelnoSci
miedzy dzwonem i ramieniem, nalezy koniecznie
regularnie sprawdzi¢ stopien zuzycia uszczelki i w
razie potrzeby wymienic jg.

e PIERSCIEN USZCZELNIAJACY

PierScien uszczelniajacy ramienia mozna naoliwié¢
(uzywac oleju spozywczego).

W celu zachowania doskonatej szczelnoéci silnika,
zaleca sige regularnie sprawdzi¢ stan zuzycia
pierScienia i w razie potrzeby wymienic¢ go.
Pierscien uszczelniajgcy mozna tatwo wymienic,
gdyz nie wymaga to wymontowania silnika. Zalecamy
wiec ciggle uwazaé, aby byt on w dobrym stanie.

e WKLAD

Wkiad nalezy wymieni¢ w przypadku:
- Przedostania sig ptynu do podstawy
- Luzu noza

1) Demontaz wktadu:

Umiesci¢ na wktadzie (®) narzedzie do demontazu
noza ©. Aby wyja¢ wktad z obudowy, nalezy stucna¢
miotkiem © w narzedzie do demontazu©.

Ustawié zaszepy
wktadu na jendej
linii 'z rowkami w
dzwonu ®. Popchna¢
wktad reka zgodnie z
kierunkiem oznaczo-
nym strzatka, a na-
stepnie zablokowa¢ w
dzwonu za pomocag
narzedzia do demon-
tazu noza.

N UWAGA

Sprawdzié¢ okresowo:

- Stan szczelnoSci uszczelek 3 przyciskow.
Nie powinno byé na nich zadnego S$ladu
pekniecia, gdyz nie zapewniatoby to
szczelnoci.

- Stan korpusu miksera. Nie powinno byé na
nim zadnego Sladu pekniecia, ani zadnej
szczeliny umozliwiajacej dostep do czeSci
elektrycznych.

DANE TECHNICZNE

Wymiary (mm) Waga (kg)
Modele | A | B | C | D | E F | G | H |netio | brutto
MP 350 Ultra | 125 | 725 | 100 | 360 4,6 | 6,1
1125|725 100 | 360 48 63
MP 450 Ulira [ 125 | 825 | 100 | 460 49| 6,4
e 1251825 ] 100 460 50| 6,4
MP 550 Ultra [ 125 | 925 | 110 | 560 52|67
MP 600 Ultra [ 125 | 970 | 110 | 580 57176
MP 800 125[1130[ 110 | 740 212118971 | 9
e | 1251775100 | 410 | 440 | 120 5983
o oiwe | 125875100 | 510 | 440 | 120 61185
Moo 125|805 440 | 120 431 6,5
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e WYSOKOSC USTAWIENIA

Zaleca sig¢ umiesSci¢ urzgdzenie na stabilnej

ptaszczyznie

* POZIOM HALASU

Poziom ciggly ci$nienia akustycznego podczas
pracy na biegu jatowym urzadzenia jest nizszy od

70 dBa.

e DANE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie jednofazowe MP 350 Ultra

Urzadzenie jednofazowe MP 450 V.V. Ultra

Urzadzenie jednofazowe MP 350 Combi Ultra

Mikser

Trzepaczka

Sinik Mikser Predko$¢ Moc Napigcie
(obr/min.) (W) (A)
230V/50 Hz | od 1500 do 9000 500 23
120V/60 Hz | od 1500 do 9000 460 45
220 V/60 Hz | od 1500 do 9000 445 22

Urzadzenie jednofazowe MP 550 Ultra

Pobor

e Pobor .
Silnik (F(’)rgr(;rl;(l)rs](; rrz\(;\;:)y Na%me
230V/50 Hz 9500 440 21
120 V/60 Hz 9300 400 37
220 V/60 Hz 9000 385 20

Sink | Predkos¢ | Predkost '}"V‘;" Napfc'e
(obr/min.) (obr/min.) ) (A
230V/50 Hz {od 1500 do 9000 {od 250 do 1500 | 440 21
120 V/60 Hz |od 1500 do 9000 |od 250 do 1500 | 400 37
220 V/60 Hz {od 1500 do 9000 {od 250 do 1500 | 385 20
Urzadzenie jednofazowe MP 450 Combi Ultra
Mikser Trzepaczka -
Sink | Preckos¢ | Predkos “fv‘f Napfc'e
(obr/min.) (obr/min.) ) ()
230V/50 Hz |od 1500 do 9000 {od 250 do 1500 500 23
120 V/60 Hz |od 1500 do 9000 {od 250 do 1500 | 460 45
220 V/60 Hz od 1500 do 9000 | od 250 do 1500 | 445 22

Urzadzenie jednofazowe MP 350 V.V. Ultra

Urzadzenie jednofazowe MP 450 FW Ultra

Sinik Mikser Predkos¢ Moc Napiecie
(obr/min.) (W) (A)
230V/50 Hz | od 1500 do 9000 440 21
120 V/60 Hz | od 1500 do 9000 400 37
220 V/60 Hz | od 1500 do 9000 385 20

Urzadzenie jednofazowe MP 450 Ulira

Pobor

o Trzepaczka Moc Napiecie
Silnik Predkosé (W) (Aﬁ
(obr/min.)
230V/50 Hz | od 250 do 1500 500 23
120V/60 Hz | od 250 do 1500 460 45
220V/60 Hz | od 250 do 1500 445 22
BEZPIECZENSTWO

N6z i ostrza sg narzedziami tnacymi.
Nalezy ostroznie sie¢ nimi postugiwac¢.

Silnik Emﬁﬁc) iy Naf;\‘fgc'e
230V/50 Hz 9500 500 23
120V/60Hz | 9300 40 45
220V/60H | 9000 45 29

Siinik ok nos Na%ae
230V/50 Hz 9000 750 35
120 V/60 Hz 8500 695 6,5
220 V/60 Hz 8500 675 33

Urzadzenie jednofazowe MP 600 Ultra
o Pobor o

Siik iy oy Na%“e
230V/50 Hz 9500 850 34
120 V/60 Hz 9300 760 6,8
220 V/60 Hz 9000 740 32

Urzadzenie jednofazowe MP 800 Turbo
i Pobor .

Sinik o nos Na%me
230V/50 Hz 9500 1000 45
120 V/60 Hz 9300 920 15
220 V/60 Hz 9000 900 20

Miksery reczne ROBOT-COUPE sg wyposazone

w system bezpieczenstwa sktadajgcy sie z:
- zabezpieczenia sterowania



- termicznego zabezpieczenia funkcjonowania
- zabezpieczenia przed przetezeniem
- zabezpieczenie przed brakiem napigcia.

e Zabezpieczenia sterowania

System ten zapobiega przypadkowemu urucho-
mieniu urzgdzenia. Prawidtowe uruchomienie
urzadzenia wymaga bowiem  wciSnigcia
obydwdch przyciskow sterowania. Sposéb uru-
chamiania urzadzenia jest podany w paragrafie
URUCHAMIANIE (strona 126).

¢ Termicznego zabezpieczenia funkcjonowania

W przypadku przedtuzonego funkcjonowania
urzgdzenia, ustawia si¢ ono automatycznie w try-
bie zabezpieczenia termicznego. Nalezy wtedy
poczekac do catkowitego ochfodzenia urzadzenia
(okoto 30 min) i przystgpi¢ do operacji URUCHA-
MIANIE (strona 126).

e Zabezpieczenia przed przetezeniem

W przypadku przecigzenia urzgdzenia (tyzka lub
sprzet kuchenny w garnku) lub uzycia miksera do
wyrobow zbyt gestych, silnik zatrzymuje sie.
Zatrzymanie silnika oznacza, ze przygotowywany
wyréb jest zbyt gesty lub nie nadaje sie do przy-
gotowania przy uzyciu miksera recznego. W celu
ponownego uruchomienia urzgdzenia, nalezy
przystapi¢ do operacji URUCHAMIANIE (strona
126).

® Zabezpieczenie przed brakiem napiecia

W przypadku przerwy w zasilaniu lub wytgczenia
urzadzenia z sieci, urzgdzenie moze by¢ ponow-
nie uruchomione wytgcznie poprzez przystgpienie
do etapu URUCHAMIANIE (strona 126).

* Wskaznik przeciazenia
(MP 600 Ultra i MP 800 Turbo)

W przypadku prze- |g
cigzenia urzgdzenia lub
uzycia miksera do
wyrobow zbyt gestych,
wskaUnik przecigzenia
mruga przez 5 sekund
w celu ostrzezenia o
wytgczeniu silnika.
Zatrzymanie to
oznacza, ze przygotowywany wyréb jest zbyt
gesty lub nie nadaje sie do przygotowania przy
uzyciu miksera recznego.

W takim przypadku, ponowne uruchomienie
miksera jest mozliwe. Urzgdzenie jednak
zatrzyma sie, jezeli konsystencja wyrobu nie
zostanie zmieniona.

A DLA PRZYPOMNIENIA

Nigdy nie prébowaé usuwaé systemoéw
blokowania i systeméw bezpieczenstwa.

Nigdy nie wktadaé zadnych przedmiotéw
do pojemnikéw roboczych.

Nigdy nie uruchamiaé¢ pustego urzadzenia
(nie zanurzonego w sktadnikach).

Przed demontazem ramienia, dzwonu
lub trzepaczek, nalezy sprawdzié czy
urzadzenie jest wylgczone.

Wskazane jest lekko przechyli¢ urzadze-
nie, aby upewni¢ sie czy dzwon nie jest w
kontakcie z dnem naczynia.

PROCEDURA KONTROLNA W
PRZYPADKU ZATRZYMANIA
PRACY URZADZENIA

Najpierw nalezy doktadnie okresli¢ przyczyne
zatrzymania pracy urzgdzenia.

* W przypadku przerwy w zasilaniu lub

wytaczenia z sieci.

- Uwolni¢ przycisk sterowania (BC).

- Usung¢ przyczyne wystgpienia problemu.

- Uruchomi¢ ponownie urzadzenie zgodnie z
procedurg uruchamiania (patrz strona 126).

® W przypadku przegrzania urzadzenia

- Uwolni¢ przycisk sterowania (BC).

- Wytgczy¢ urzadzenie z sieci.

- Poczeka¢ kilka minut, aby silnik wystygt, a

zabezpieczenie termiczne mogto sie¢ ponownie
odblokowac.

- Uruchomi¢ ponownie urzadzenie zgodnie z
procedurg uruchamiania (patrz strona 126).

e W przypadku nieustalonej przyczyny
- Uwolni¢ przycisk sterowania (BC).
- Wytgczy¢ urzadzenie z sieci.
- Sprawdzic :
- zasilanie,
- wolne obroty noza w dzwonie (zablokowanie
przez sprzet kuchenny),
- stan przewodu zasilania,
- wolne obroty noza w dzwonie (zakleszczenie),

- obroty watu napedowego. W tym celu, nalezy
zdjgé dzwon z ramienia i sprawdzi¢ recznie
obroty wyjscia watu.
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¢ Jezeli wskaznik mruga
(MP 600 Ultra i MP 800 Turbo)

W przypadku przecigze-
nia urzadzenia lub uzy- | W
cia miksera do wyrobow
zbyt gestych, wskaznik
przecigzenia mruga
przez 5 sekund w celu
ostrzezenia o wytgcze
niu silnika. Zatrzymanie
to oznacza, ze przygoto-
wywany wyréb jest zbyt

gesty lub nie nadaje sie
do przygotowania przy uzyciu miksera recznego.

W takim przypadku, ponowne uruchomienie
miksera jest mozliwe. Urzadzenie jednak sie
zatrzyma, jezeli konsystencja wyrobu nie zostanie
zmieniona.

W przypadku nie wymienionej usterki, nalezy
sie¢ zgtosi¢ do sprzedawcy lub przekazaé
urzadzenie do serwisu posprzedaznego.

NORMY

APARATURA WYKONANA ZGODNIE Z:

® Postanjwieniami
europejskich i
prawodawstwa
cztonkowskich :

- Dyrektywa “maszyny” z pdzniejszymi zmianami
98/37/CEE,

- Dyrektywa “niskie napigcie” 73/23/CEE,

- Dyrektywa “kompatybilnoS¢ elektromagnetyczna”
89/336/CEE,

- Dyrektywa “materiaty i przedmioty przeznaczone
do produktéw spozywczych” 89/109/CEE,

nastepujacych  dyrektyw
przystosowanego do nich
poszczegodlnych krajow

- Dyrektywa Komisja od 6 sierpien 2002
“materiaty i przedmioty z tworzywa sztucznego
przeznaczone do produktéw spozywczych”
2002/72/CE.

® Postanowieniami nastepujgcych norm
europejskich oraz norm stanowigcych o
Srodkach bezpieczenstwa i higieny :

- EN 292 - 1 i 2: bezpieczenstwo maszyn - ogblne
zasady koncepcji,

- EN 60204 - 1, 1998 : bezpieczehstwo maszyn -
wyposazenie elektryczne maszyn - reguty
0golne,

- Miksery i trzepaczki reczne EN 12853.
(Procedura obowigzujaca w przypadku zanurze-
nia miksera w trakcie uzycia)
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robot@coupe MP 350 Ultra N e g el number
Index| Piece/Part | Désignation Description
7 39 331 | ENS. PIED COMPLET 350 FOOT 350 COMPLETE ASSEMBLY
2 39 332 | ENS.PIED 350 FOOT 350 ASSEMBLY
3 102 570 | RESSORT SPRING
4 39 333 | ENS.ARBRE D’ENTRAINEMENT 350 DRIVING SHAFT 350 ASSEMBLY
5 39 334 | ENS. BAGUE PIED FOOT BEARING RACE ASSEMBLY
6 105 281 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
7 102 417 | JOINT DE PIED FOOT SEAL
8 39 335 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY
9 39 337 | ENS. COUTEAU 450 450 BLADE ASSEMBLY
10 105 268 | MOYEU D’ENTRAINEMENT DRIVING HUB
17 39 357 | ENS. %2 POIGNEE DROITE RIGHT HANDLE ASSEMBLY
12 39 359 | ENS CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 39 360 | ENS. BOUTON POIGNEE-CACHE VIS CAP HANDLE-CAP SCREW ASSEMBLY
74 39 361 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
15 39 362 | ENS. CAPUCHON LEVIER CACHE VIS CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
16 105 682 | GRILLE VENT COVER
17 29 540 | ENS. OUTILLAGE DE DEMONTAGE TOOL ASSEMBLY
18 102 439 | SUPPORT MURAL RACK
19 203 057 | VIS M4x105 SCREW M4x105
20 39 363 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT SECURITY KNOB-SPRING ASSEMBLY
21 39 364 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS COMMAND ARM-CAP SREW ASSEMBLY
22 39 365 | ENS. MICRO INTERRUPTEUR-CACHE VIS MICROSWITCH-CAP SCREW
23 39 366 | ENS. BOUTON VERROUILLLAGE- RESSORT LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
24 39 367 | ENS. %2 POIGNEE G (CAPOT)+VIS+CACHE L HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
25 39 368 | ENS. VIS 3x19-CACHE-VIS POIGNEE SCREW-CAP SCREW HANDLE ASSEMBLY
26 102 940 | VENTILATEUR VENTILATOR
27 102 728 | COURONNE DE CANALISATION AIR DUCT
28 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR VENTILATOR PIPE
29 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR MOTEUR BEARING ASSEMBLY
30 89 031 | VIROLE HAUTE MP 350 Ultra MP 350 Ultra HIGH FERULE
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
Cc ENSEMBLE INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBON BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B c D E M
34 600 230/50/1 39392 39 396 29 508 503 059 39425 89 040
34 601 UK 240/50/1 39 392 39 394 29 508 503 059 39 425 89 040
34 602 Aust 240/50/1 39 392 39 395 29 508 503 059 39425 89 040
34 604 220/60/1 39 392 39 396 29 508 503 059 39 425 89 040
34 605 120/60/1 39 393 39 397 29 509 503 060 39 426 89 044
34 606 Suisse | 230/50/1 39 392 39 398 29 508 503 059 39 425 89 040
34 609 Japon 120/60/1 39 393 89 523 29 509 503 060 39 426 89 044
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robot{fcoupe MP 350 Ultra V.V. e S | Sor! number
Index| Piece/Part | Désignation Description
l 39 331 | ENS. PIED COMPLET 350 FOOT 350 COMPLETE ASSEMBLY
2 39 332 | ENS.PIED 350 FOOT 350 ASSEMBLY
3 102 570 | RESSORT SPRING
4 39 333 | ENS.ARBRE D’ENTRAINEMENT 350 DRIVING SHAFT 350 ASSEMBLY
5 39 334 | ENS. BAGUE PIED FOOT BEARING RACE ASSEMBLY
6 105 281 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
7 102 417 | JOINT DE PIED FOOT SEAL
8 39 335 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY
9 39 337 | ENS.COUTEAU 450 450 BLADE ASSEMBLY
10 105 268 | MOYEU D’ENTRAINEMENT DRIVING HUB
17 39 357 | ENS. %2 POIGNEE DROITE RIGHT HANDLE ASSEMBLY
12 39 359 | ENS CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 39 374 | ENS. BOUTON VARIATEUR EQUERRE-CACHE VIS VARIA SWITCH EQUIP-CAP SCREW ASSEMBLY
74 39 361 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
15 39 362 | ENS. CAPUCHON LEVIER CACHE VIS CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
16 105 682 | GRILLE VENT COVER
77 29 540 | ENS. OUTILLAGE DE DEMONTAGE TOOL ASSEMBLY
18 102 439 | SUPPORT MURAL RACK
19 203 057 | VIS M4x105 SCREW M4x105
20 39 363 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT-CACHE VIS SECURITY KNOB-SPRING CAP SCREW ASSEMBLY
21 39 375 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS COMMAND ARM-CAP SREW ASSEMBLY
22 39 376 | ENS. RESSORT DE RAPPEL-CACHE VIS RELEASE SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
23 39 366 | ENS. BOUTON VERROUILLLAGE- RESSORT LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
24 39 367 | ENS. %2 POIGNEE G (CAPOT)+VIS+CACHE L HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
25 39 368 | ENS. VIS 3x19-CACHE-VIS POIGNEE SCREW-CAP SCREW HANDLE ASSEMBLY
26 102 958 | VENTILATEUR AIMANT VENTILATOR
27 102 728 | COURONNE DE CANALISATION AIR DUCT
28 102 741 | SUPPORT SELF SELF REST
29 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR VENTILATOR PIPE
30 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR MOTEUR BEARING ASSEMBLY
31 89 037 | VIROLE HAUTE MP 350 Ultra V.V. MP 350 Ultra V.V. HIGH FERRULE
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBON BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B C D E M
34 640 230/50/1 39 406 39 399 29 508 507 301 39 408 89 040
34 641 UK 240/50/1 39 406 39 400 29 508 507 301 39 408 89 040
34 642 Aust 240/50/1 39 406 39 401 29 508 507 301 39 408 89 040
34 644 220/60/1 39 406 39 399 29 508 507 301 39 408 89 040
34 645 120/60/1 39 407 39 403 29 509 507 302 39 409 89 044
34 646 Suisse | 230/50/1 39 406 39 404 29 508 507 301 39 408 89 040
34 649 Japon | 120/60/1 39 407 89 522 29 509 507 302 39 409 89 044
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Index| Piece/Part | Désignation Description
7 39 338 | ENS. PIED COMPLET 450 FOOT 450 COMPLETE ASSEMBLY
2 39 339 | ENS.PIED 450 FOOT 450 ASSEMBLY
3 102 570 | RESSORT SPRING
4 39 340 | ENS.ARBRE D’ENTRAINEMENT 450 DRIVING SHAFT 450 ASSEMBLY
5 39 334 | ENS. BAGUE PIED FOOT BEARING RACE ASSEMBLY
6 105 281 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
7 102 417 | JOINT DE PIED FOOT SEAL
8 39 335 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY
9 39 337 | ENS.COUTEAU 450 450 BLADE ASSEMBLY
10 105 268 | MOYEU D’ENTRAINEMENT DRIVING HUB
117 39 357 | ENS. %2 POIGNEE DROITE RIGHT HANDLE ASSEMBLY
12 39 359 | ENS CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 39 360 | ENS. BOUTON POIGNEE-CACHE VIS CAP HANDLE-CAP SCREW ASSEMBLY
14 39 361 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
15 39 362 | ENS. CAPUCHON LEVIER CACHE VIS CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
16 105 682 | GRILLE VENT COVER
17 29 540 | ENS. OUTILLAGE DE DEMONTAGE TOOL ASSEMBLY
18 102 439 | SUPPORT MURAL RACK
79 203 057 | VIS M4x105 SCREW M4x105
20 39 363 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT SECURITY KNOB-SPRING ASSEMBLY
21 39 364 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS COMMAND ARM-CAP SREW ASSEMBLY
22 39 365 | ENS. MICRO INTERRUPTEUR-CACHE VIS MICROSWITCH-CAP SCREW
23 39 366 | ENS. BOUTON VERROUILLLAGE- RESSORT LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
24 39 367 | ENS. %2 POIGNEE G (CAPOT)+VIS+CACHE L HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
25 39 368 | ENS. VIS 3x19-CACHE-VIS POIGNEE SCREW-CAP SCREW HANDLE ASSEMBLY
26 102 940 | VENTILATEUR VENTILATOR
27 102 728 | COURONNE DE CANALISATION AIR DUCT
28 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR VENTILATOR PIPE
29 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR MOTEUR BEARING ASSEMBLY
30 89 032 | VIROLE HAUTE MP 450 Ultra MP 450 Ultra HIGH FERRULE
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBON BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B Cc D E M
34 610 230/50/1 39 392 39 396 29 508 507 301 39425 89 041
34 611 UK 240/50/1 39 392 39 394 29 508 507 301 39 425 89 041
34 612 Aust 240/50/1 39 392 39 395 29 508 507 301 39 425 89 041
34614 220/60M1 39 392 39 396 29 508 507 301 39 425 89 041
34615 120/60/1 39 393 39 397 29 509 507 302 39 426 89 045
34 616 Suisse | 230/50/1 39 392 39 398 29 508 507 301 39 425 89 041
34 619 Japon 120/60/1 39 393 89 523 29 509 507 302 39 426 89 045
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N° de série / Serial number

[ C:11/2007 | REV:




® o - -
robot{fcoupe MP 450 Ultra V.V. e Sy Sor! mumber
Index| Piece/Part | Désignation Description
l 39 338 | ENS. PIED COMPLET 450 FOOT 450 COMPLETE ASSEMBLY
2 39 339 | ENS.PIED 450 FOOT 450 ASSEMBLY
3 102 570 | RESSORT SPRING
4 39 340 | ENS.ARBRE D’ENTRAINEMENT 450 DRIVING SHAFT 450 ASSEMBLY
5 39 334 | ENS. BAGUE PIED FOOT BEARING RACE ASSEMBLY
6 105 281 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
7 102 417 | JOINT DE PIED FOOT SEAL
8 39 335 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY
9 39 337 | ENS.COUTEAU 450 450 BLADE ASSEMBLY
10 105 268 | MOYEU D’ENTRAINEMENT DRIVING HUB
17 39 357 | ENS. %2 POIGNEE DROITE RIGHT HANDLE ASSEMBLY
12 39 359 | ENS CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 39 374 | ENS. BOUTON VARIATEUR EQUERRE-CACHE VIS VARIA SWITCH EQUIP-CAP SCREW ASSEMBLY
74 39 361 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
15 39 362 | ENS. CAPUCHON LEVIER CACHE VIS CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
16 105 682 | GRILLE VENT COVER
77 29 540 | ENS. OUTILLAGE DE DEMONTAGE TOOL ASSEMBLY
18 102 439 | SUPPORT MURAL RACK
19 203 057 | VIS M4x105 SCREW M4x105
20 39 363 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT SECURITY KNOB-SPRING ASSEMBLY
21 39 375 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS COMMAND ARM-CAP SREW ASSEMBLY
22 39 376 | ENS. RESSORT DE RAPPEL-CACHE VIS RELEASE SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
23 39 366 | ENS. BOUTON VERROUILLLAGE- RESSORT LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
24 39 367 | ENS. %2 POIGNEE G (CAPOT)+VIS+CACHE L HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
25 39 368 | ENS. VIS 3x19-CACHE-VIS POIGNEE SCREW-CAP SCREW HANDLE ASSEMBLY
26 102 958 | VENTILATEUR AIMANT VENTILATOR
27 102 728 | COURONNE DE CANALISATION AIR DUCT
28 102 741 | SUPPORT SELF SELF REST
29 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR VENTILATOR PIPE
30 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR MOTEUR BEARING ASSEMBLY
31 89 038 | VIROLE HAUTE MP 450 Ultra V.V. MP 450 Ultra V.V. HIGH FERRULE
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBON BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B C D E M
34 650 230/50/1 39 406 39 399 29 508 507 301 39 408 89 041
34 651 UK 240/50/1 39 406 39 400 29 508 507 301 39 408 89 041
34 652 Aust 240/50/1 39 406 39 401 29 508 507 301 39 408 89 041
34 654 220/60/1 39 406 39 399 29 508 507 301 39 408 89 041
34 655 120/60/1 39 407 39 403 29 509 507 302 39 409 89 045
34 656 Suisse | 230/50/1 39 406 39 404 29 508 507 301 39 408 89 041
34 659 Japon | 120/60/1 39 407 89 522 29 509 507 302 39 409 89 045
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Index| Piece/Part | Désignation Description
7 39 341 | ENS. PIED COMPLET 550 FOOT 550 COMPLETE ASSEMBLY
2 39 342 | ENS.PIED 550 FOOT 550 ASSEMBLY
3 102 570 | RESSORT SPRING
4 39 343 | ENS.ARBRE D’ENTRAINEMENT 550 DRIVING SHAFT 550 ASSEMBLY
5 39 334 | ENS. BAGUE PIED FOOT BEARING RACE ASSEMBLY
6 105 281 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
7 102 417 | JOINT DE PIED FOOT SEAL
8 39 344 | ENS. CLOCHE COMPLETE 550 COMPLETE 550 BELL COVER ASSEMBLY
9 39 345 | ENS. COUTEAU 550 550 BLADE ASSEMBLY
10 105 268 | MOYEU D’ENTRAINEMENT DRIVING HUB
117 39 357 | ENS. %2 POIGNEE DROITE RIGHT HANDLE ASSEMBLY
12 39 359 | ENS CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 39 360 | ENS. BOUTON POIGNEE-CACHE VIS CAP HANDLE-CAP SCREW ASSEMBLY
14 39 361 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
15 39 362 | ENS. CAPUCHON LEVIER CACHE VIS CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
16 105 682 | GRILLE VENT COVER
17 29 540 | ENS. OUTIL DE DEMONTAGE TOOL ASSEMBLY
18 102 439 | SUPPORT MURAL RACK
79 203 057 | VIS M4x105 SCREW M4x105
20 39 363 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT SECURITY KNOB-SPRING ASSEMBLY
21 39 364 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS COMMAND ARM-CAP SREW ASSEMBLY
22 39 365 | ENS. MICRO INTERRUPTEUR-CACHE VIS MICROSWITCH-CAP SCREW
23 39 366 | ENS. BOUTON VERROUILLLAGE- RESSORT LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
24 39 367 | ENS. %2 POIGNEE G (CAPOT)+VIS+CACHE L HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
25 39 368 | ENS. VIS 3x19-CACHE-VIS POIGNEE SCREW-CAP SCREW HANDLE ASSEMBLY
26 102 940 | VENTILATEUR VENTILATOR
27 102 728 | COURONNE DE CANALISATION AIR DUCT
28 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR VENTILATOR PIPE
29 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR MOTEUR BEARING ASSEMBLY
30 89 033 | VIROLE HAUTE MP 550 Ultra MP 550 Ultra HIGH FERRULE
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBON BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B Cc D E M
34 620 230/50/1 39430 39 396 29510 507 301 39425 89 042
34 621 UK 240/50/1 39430 39 394 29510 507 301 39 425 89 042
34 622 Aust 240/50/1 39430 39 395 29510 507 301 39 425 89 042
34 624 220/60M1 39 430 39 396 29 510 507 301 39 425 89 042
34 625 120/60/1 39 431 39 397 29 511 507 302 39 426 89 046
34 626 Suisse | 230/50/1 39 430 39 398 29510 507 301 39 425 89 042
34 629 Japon 120/60/1 39 431 89 523 29 511 507 302 39 426 89 046
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MP 600 Ultra

N° de série / Serial number

-489----- --
Index| Piece/Part | Désignation Description
7 39 346 | ENS. PIED COMPLET 600 FOOT 600 COMPLETE ASSEMBLY
2 39 348 | ENS.PIED 600 FOOT 600 ASSEMBLY
3 103831 | TIRANT SCREWED SPACER
4 102 570 | RESSORT SPRING
5 39 349 | ENS.ARBRE D’ENTRAINEMENT 600 DRIVING SHAFT 600 ASSEMBLY
6 39 334 | ENS. BAGUE PIED FOOT BEARING RACE ASSEMBLY
7 105 281 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
8 102 417 | JOINT DE PIED FOOT SEAL
9 39 344 | ENS. CLOCHE COMPLETE 550 COMPLETE 550 BELL COVER ASSEMBLY
10 39 345 | ENS. COUTEAU 550 550 BLADE ASSEMBLY
11 105 268 | MOYEU D’ENTRAINEMENT DRIVING HUB
12 39 372 | ENS. %2 POIGNEE DROITE RIGHT HANDLE ASSEMBLY
13 39 359 | ENS CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
14 39 361 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
15 39 362 | ENS. CAPUCHON LEVIER CACHE VIS CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
16 105 682 | GRILLE VENT COVER
17 29 540 | ENS. OUTILLAGE DE DEMONTAGE TOOL ASSEMBLY
18 102 439 | SUPPORT MURAL RACK
19 203 168 | VIS M4x60 SCREW M4x60
20 39 363 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT SECURITY KNOB-SPRING ASSEMBLY
21 39 364 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS COMMAND ARM-CAP SREW ASSEMBLY
22 39 365 | ENS. MICRO INTERRUPTEUR-CACHE VIS MICROSWITCH-CAP SCREW
23 39 366 | ENS. BOUTON VERROUILLLAGE- RESSORT LOCK KNOB ASSEMBLY-SPRING
24 39 373 | ENS. %2 POIGNEE G (CAPOT)+VIS+CACHE L HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
25 39 368 | ENS. VIS 3x19-CACHE-VIS POIGNEE SCREW-CAP SCREW HANDLE ASSEMBLY
26 103 833 | VIROLE MOTEUR MOTEUR FERRULE
27 103 349 | VENTILATEUR VENTILATOR
28 103 375 | COURONNE DE CANALISATION AIR DUCT
29 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR MOTEUR BEARING ASSEMBLY
30 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR VENTILATOR PIPE
31 89 034 | VIROLE.HAUTE MP 600 Ultra MP 600 Ultra HIGH FERRULE
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBON BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
P PONT DE DIODES RECTIFIER BRIDGE
Machine Voltage A B C D E M P
34 630 230/50/1 39 428 39 396 29 976 507 301 39 425 89 043 -
34 631 UK 240/501 39 428 39 394 29 976 507 301 39 425 89 043 -
34 632 Aust 240/501 39 428 39 395 29 976 507 301 39 425 89 043 -
34 634 220/60/1 39 428 39 396 29 976 507 301 39 425 89 043 .
34 635 120/60/1 39 429 39 397 29 977 507 302 39 427 89 566 507 186
34 636 Suisse | 230/50/1 39 428 39 398 29 976 507 301 39 425 89 043 -
34 639 Japon | 120/60/1 39 429 89 523 29 977 507 302 39 427 89 566 507 186
| C:11/2007 | REV:
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N° de série / Serial number

MP 800 Turbo 2439 ----- .

Index| Piece/Part | Désignation Description
l *89 001 | PIED COMPLET MP 800 T MP 800 T COMPLETE FOOT
2 89 002 | PIED MP 800 T EQUIPE MP 800 T FOOT
3 89 003 | ARBRE D’ENTRAINEMENT MP 800 T EQUIPEE MP 800 T DRIVING SHAFT ASSEMBLY
4 89 004 | ARBRE D’ENTRAINEMENT MP 800 T MP 800 T DRIVING SHAFT
5 89 643 | KIT PIED MPC / CMP / CMPC MPC / CMP / CMPC FOOT KIT
6 89 006 | ROULEMENT PIED MP 800 T MP 800 T BEARING FOOT
7 105 281 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
8 102 417 | JOINT DE PIED FOOT SEAL
9 39 334 | CLOCHE INOX MP 550 EQUIPEE 550 STAINLESS STEEL BELL
10 39 345 | COUTEAU MP 550 550 BELL
17 105 268 | MOYEU MPA MPA DRIVING HUB
12 39 359 | CAPUCHON-BOUTON+C-VIS MPA CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
13 39 361 | BAGUE DE MAINTIEN+C-VIS MPA SEAL RING CAP SCREW ASSEMBLY
74 39 362 | CAPUCHON LEVIER MPA CAP ARM CAP SCREW ASSEMBLY
15 39 372 | %2 POIGNEE D MP 600 A RIGHT HANDLE ASSEMBLY
16 105 682 | GRILLE VENT COVER
77 29 540 | OUTILLAGE DE DEMONTAGE MP TOOL ASSEMBLY
18 89 007 | SUPPORT MURAL MP 800 T MP 800 T RACK
79 203 168 | VIS M4x60 SCREW M4x60
20 39 363 | BOUTON DE SECURITE-RESSORT SECURITY KNOB SPRING ASSEMBLY
21 39 366 | BOUTON DE VERROUILLAGE-RESSORT LOCK KNOB ASSEMBLY SPRING
22 39 365 | MICRORUPTEUR MICROSWITCH
23 39 364 | LEVIER DE COMMANDE MP COMMAND ARM CAP SCREW ASSEMBLY
24 39 373 | %2 POIGNEE G (CAPOT)+VIS+CACHE LEFT HANDLE (COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
25 39 368 | CACHE-VIS+VIS MP-CMP SCREW CAP SCREW HANDLE ASSEMBLY
26 103 381 | TIRANT MP 600 SCREW SPAAR
27 103 883 | VIROLE MOTEUR MP 600 MOTOR FERRULE
28 103 349 | VENTILATEUR MP 600 VENTILATOR
29 103 375 | COURONNE DE CANALISATION MP 600 AIR DUCT
30 503 058 | CONDUIT DE VENTILATION MP VENTILATOR PIPE
317 29 507 | ROULEMENT MOTEUR MP MOTEUR BEARING ASSEMBLY
32 89 008 | VIROLE DECOR MP 800 T MP 800 T FERRULE
33 89 009 | CARTERALUMP800T MP 800 T ALUMINIUM CASING
34 89 000 | POIGNEE INOXMP 800 T MP 800 T STAINLESS-STELL HANDLE
35 89 022 | VIS POIGNEE MP 800 T MP 800 T HANDLE SCREW
36 89 023 | BOUCHON MP 800 T EQUIPEE MP 800 T CAP
37 89 024 | JOINT BOUCHON MP 800 T MP 800 T SEAL CAP
38 89 010 | MOYEU D’ENTRAINEMENT MP 800 T MP 800 T DRIVING HUB

* Voir tarif machines / See export price list.
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Index Désignation Description

A PLATINE CIRCUIT BOARD

B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD

C ENSEMBLE INDUIT INDUCED CIRCUIT

D CHARBON BRUSH

E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING

F ENSEMBLE BLOC MOTEUR COMPLET BLOC MOTOR ASSEMBLY

M MOTEUR MOTOR

P PONT DE DIODES RECTIFIER BRIDGE

Machine Voltage A B C D E F M P
34 490 230/50/1 | 39428 39 396 29976 | 507 301 | 89011 89 012 89021 | 507 186
34 491 UK 240/50/1 | 39 428 39 394 29976 | 507 301 | 89011 89 013 89021 | 507 186
34 492 Aust 240/50/1 | 39428 39 395 29976 | 507 301 | 89011 89014 89021 | 507 186
34 494 220/60/1 39 428 39 396 29976 | 507 301 89 011 89 015 89 021 507 186
34 495 120/60/1 | 39 429 39 397 29977 | 507 302 | 39427 89 016 89566 | 507 186
34 496 Suisse 230/50/1 | 39428 39 398 29976 | 507 301 89 011 89017 89 021 507 186
34 499 Japon 120/60/1 | 39 429 89 523 29977 | 507 302 | 39427 89 018 89566 | 507 186

* Voir tarif machines / See export price list.
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MP 350 Ultra Combi

N° de série / Serial number

-490----- --
Index| Piece/Part | Désignation Description
l 29 540 | ENS. OUTIL DE DEMONTAGE TOOL ASSEMBLY
2 102 897 | SUPPORT MURAL RACK
3 | * 89 354 | ENS. PIED COMPLET MP 350 C FOOT MP 350 C COMPLETE ASSEMBLY
4 39 452 | PIED MP 350 Combi EQUIPE FOOT
5 39 352 | ENS. ARBRE D’ENTRAINEMENT MP 350 C DRIVING SHAFT MP 350 Combi ASSEMBLY
6 102 832 | CAGE D’ENTRAINEMENT Combi DRIVING FRAME
7 102 963 | BUTEE ROULEMENT STOP BEARING
8 203 118 | RONDELLE ELASTIQUE D22 ELASTIC RING
9 507 075 | JOINT TORIQUE @ 21,6x2,4 SEAL
10 507 262 | ROULEMENT DE PIED (608 2RS) FOOT BEARING
11 203 080 | GOUPILLE @ 3x22 PIN
12 203 083 | GOUPILLE @ 3x28 PIN
13 39 334 | BAGUE PIED EQUIPEE FOOT BEARING RACE ASSEMBLY
74 105 281 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
15 102 417 | JOINT DE PIED FOOT SEAL
16 39 335 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY
77 39 337 | ENS. COUTEAU 450 450 BLADE ASSEMBLY
18 105 268 | MOYEU D’ENTRAINEMENT DRIVING HUB
19 39 357 | ENS. %2 POIGNEE DROITE RIGHT HANDLE ASSEMBLY
20 39 359 | ENS. CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
21 39 374 | ENS. BOUTON VARIATEUR EQU-CACHE VIS VARIA SWITCH EQUIP-CAP SCREW ASSEMBLY
22 39 361 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
23 39 362 | ENS. CAPUCHON LEVIER-CACHE VIS CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
24 105 682 | GRILLE VENT COVER
25 105 672 | BOITE FOUET WHIP BOX
26 39 377 | ENS. PIGNONS FW + BAGUE GEARS ASSEMBLY FW+RING
27 39 378 | ENS. ROULEMENT-CACHE-VIS BOITE FOUET BEARING-CAP SCREW WHIP BOX ASSEMBLY
28 39 379 | ENS. COQUE SUP. BOITE FOUETS ALUMINIUM ALUMINIUM UPPER BODY ASSEMBLY
29 39 381 | ENS. JOINT TORIQUE @ 96,97x1,78-CACHE VIS SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
30 39 382 | ENS. ANNEAU “E™-CACHE VIS “E” RING-CAP SCREW ASSEMBLY
31 39 383 | ENS. BILLE @ 5-CACHE VIS BALL-CAP SCREW ASSEMBLY
32 39 384 | ENS. RONDELLE D'USURE FW-CACHE VIS WEARING RING-CAP SCREW ASSEMBLY
33 39 385 | ENS. FLASQUE+VIS+CACHE-VIS BOITE COQUE ALU. PLATE ASSEMB/SCREW/CAP SCREW/ALU BODY
34 39 386 | ENS. JOINT TORIQUE 26x2 BOITE FOUET COQUE ALU. SEAL WHIP BOX ALU. BODY ASSEMBLY
35 39 387 | ENS. COQUE INF. ALUMINIUM ALUMINIUM LOWER BODY ASSEMBLY
36 39 388 | ENS. JOINT A LEVRE (14-24-6)-CACHE VIS SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
37 39 389 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS BOITE FOUET 3X19 SCREW — CAP SCREW ASSEMBLY
38 39 390 | ENS. CACHE VIS BOITE FOUET LOWER BODY-CAP SCREW ASSEMBLY
39 105 680 | FOUET WHIP
40 105 681 | EJECTEUR FOUET WHIP EJECTOR
41 39 363 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT-CACHE VIS SECU. KNOB-SPRING-CAP.SCREW ASSEMBLY
42 39 375 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
43 39 376 | ENS. RESSORT DE RAPPEL-CACHE VIS ADJUSTING SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
44 39 366 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT LOCK KNOB ASSEMBLY-RING
45 203 057 | VIS M4x105 SCREW
46 39 367 | ENS. %2 POIGNEE GAUCHE+(CAPOT)+VIS+CACHE L HANDLE(COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
47 39 368 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS POIGNEE SCREW-CAP SCREW ASSEMBLY
48 102 958 | VENTILATEUR AIMANT VENTILATOR
49 102 728 | COURONNE DE CANALISATION AIR DUCT
50 102 741 | SUPPORT SELF SELF REST
51 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR VENTILATOR PIPE
52 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR MOTOR BEARING ASSEMBLY
53 89 035 | VIROLE HAUTE MP 350 Ultra COMBI MP 350 Ultra COMBI HIGH FERRULE
54 102 901 | CARTER ALUMINIUM ALUMINIUM CASING
55 102 816 | MOYEU D’ENTRAINEMENT Combi DRIVING HUB

* Voir tarif machines / See export price list.

| C:11/2007

REV :




91

robot@coupe®

MP 350 Ultra Combi

N° de série / Serial number

-490----- --
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
Cc ENSEMBLE INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBON BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
F* ENSEMBLE BLOC MOTEUR COMPLET BLOCK MOTEUR ASSEMBLY
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B C D E F* M
34 660 230/501 39 406 39 399 29 508 507 301 39 408 39 418 89 040
34 661 UK 240/501 39 406 39 400 29 508 507 301 39 408 39419 89 040
34 662 Aust 240/501 39 406 39 401 29 508 507 301 39 408 39 420 89 040
34 664 220/60M 39 406 39 399 29 508 507 301 39 408 39421 89 044
34 665 120/60/1 39 407 39 403 29 509 507 302 39 409 39 422 89 044
34 666 Suisse | 230/50/1 39 406 39 404 29 508 507 301 39 408 39 423 89 040
34 667 Suede | 230/50/1 39 406 39 405 29 508 507 301 39 408 39 424 89 040
34 669 Japon | 120/60/1 39 407 89 522 29 509 507 302 39 409 39 526 89 044
* Voir tarif machines / See export price list. | C:11/2007 REV :




N° de série / Serial number
-491----- --

MP 450 Ultra Combi
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* Voir tarif machines / See export price list
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MP 450 Ultra Combi

N° de série / Serial number

-491 ----- --
Index| Piece/Part | Désignation Description
l 29 540 | ENS. OUTIL DE DEMONTAGE TOOL ASSEMBLY
2 102 897 | SUPPORT MURAL RACK
3 | * 89 355 | ENS. PIED COMPLET MP 450 C FOOT MP 450 C COMPLETE ASSEMBLY
4 39 453 | PIED MP 450 Combi EQUIPE FOOT
5 39 350 | ENS. ARBRE D’ENTRAINEMENT MP 450 C DRIVING SHAFT MP 450 Combi ASSEMBLY
6 102 832 | CAGE D’ENTRAINEMENT Combi DRIVING FRAME
7 102 963 | BUTEE ROULEMENT STOP BEARING
8 203 118 | RONDELLE ELASTIQUE D22 ELASTIC RING
9 507 075 | JOINT TORIQUE @ 21,6x2,4 SEAL
10 507 262 | ROULEMENT DE PIED (608 2RS) FOOT BEARING
11 203 080 | GOUPILLE @ 3x22 PIN
12 203 083 | GOUPILLE @ 3x28 PIN
13 39 334 | BAGUE PIED EQUIPEE FOOT BEARING RACE ASSEMBLY
74 105 281 | CAGE D’ENTRAINEMENT INOX STAINLESS STEEL DRIVING FRAME
15 102 417 | JOINT DE PIED FOOT SEAL
16 39 335 | ENS. CLOCHE COMPLETE 450 COMPLETE 450 BELL COVER ASSEMBLY
77 39 337 | ENS. COUTEAU 450 450 BLADE ASSEMBLY
18 105 268 | MOYEU D’ENTRAINEMENT DRIVING HUB
19 39 357 | ENS. %2 POIGNEE DROITE RIGHT HANDLE ASSEMBLY
20 39 359 | ENS. CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
21 39 374 | ENS. BOUTON VARIATEUR EQU-CACHE VIS VARIA SWITCH EQUIP-CAP SCREW ASSEMBLY
22 39 361 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
23 39 362 | ENS. CAPUCHON LEVIER-CACHE VIS CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
24 105 682 | GRILLE VENT COVER
25 105 672 | BOITE FOUET WHIP BOX
26 39 377 | ENS. PIGNONS FW + BAGUE GEARS ASSEMBLY FW+RING
27 39 378 | ENS. ROULEMENT-CACHE-VIS BOITE FOUET BEARING-CAP SCREW WHIP BOX ASSEMBLY
28 39 379 | ENS. COQUE SUP. BOITE FOUETS ALUMINIUM ALUMINIUM UPPER BODY ASSEMBLY
29 39 381 | ENS. JOINT TORIQUE @ 96,97x1,78-CACHE VIS SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
30 39 382 | ENS. ANNEAU “E™-CACHE VIS “E” RING-CAP SCREW ASSEMBLY
31 39 383 | ENS. BILLE @ 5-CACHE VIS BALL-CAP SCREW ASSEMBLY
32 39 384 | ENS. RONDELLE D'USURE FW-CACHE VIS WEARING RING-CAP SCREW ASSEMBLY
33 39 385 | ENS. FLASQUE+VIS+CACHE-VIS BOITE COQUE ALU. PLATE ASSEMB/SCREW/CAP SCREW/ALU BODY
34 39 386 | ENS. JOINT TORIQUE 26x2 BOITE FOUET COQUE ALU. SEAL WHIP BOX ALU. BODY ASSEMBLY
35 39 387 | ENS. COQUE INF. ALUMINIUM ALUMINIUM LOWER BODY ASSEMBLY
36 39 388 | ENS. JOINT A LEVRE (14-24-6)-CACHE VIS SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
37 39 389 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS BOITE FOUET 3X19 SCREW — CAP SCREW ASSEMBLY
38 39 390 | ENS. CACHE VIS BOITE FOUET LOWER BODY-CAP SCREW ASSEMBLY
39 105 680 | FOUET WHIP
40 105 681 | EJECTEUR FOUET WHIP EJECTOR
41 39 363 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT-CACHE VIS SECU. KNOB-SPRING-CAP.SCREW ASSEMBLY
42 39 375 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
43 39 376 | ENS. RESSORT DE RAPPEL-CACHE VIS ADJUSTING SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
44 39 366 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT LOCK KNOB ASSEMBLY-RING
45 203 057 | VIS M4x105 SCREW
46 39 367 | ENS. %2 POIGNEE GAUCHE+(CAPOT)+VIS+CACHE L HANDLE(COVER)+SCREW+CAP ASSEMBLY
47 39 368 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS POIGNEE SCREW-CAP SCREW ASSEMBLY
48 102 958 | VENTILATEUR AIMANT VENTILATOR
49 102 728 | COURONNE DE CANALISATION AIR DUCT
50 102 741 | SUPPORT SELF SELF REST
51 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR VENTILATOR PIPE
52 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR MOTOR BEARING ASSEMBLY
53 89 036 | VIROLE HAUTE MP450 Ultra COMBI MP450 Ultra COMBI HIGH FERRULE
54 102 901 | CARTER ALUMINIUM ALUMINIUM CASING
55 102 816 | MOYEU D’ENTRAINEMENT Combi DRIVING HUB

* Voir tarif machines / See export price list.

| C:11/2007

REV :
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MP 450 Ultra Combi

N° de série / Serial number

491 ----- --
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
Cc ENSEMBLE INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBON BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
F* ENSEMBLE BLOC MOTEUR COMPLET BLOCK MOTEUR ASSEMBLY
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B C D E F* M
34 670 230/501 39 406 39 399 29 508 507 301 39 408 39 410 89 041
34 671 UK 240/501 39 406 39 400 29 508 507 301 39 408 39 411 89 041
34 672 Aust 240/501 39 406 39 401 29 508 507 301 39 408 39412 89 o#1
34 674 220/60M 39 406 39 399 29 508 507 301 39 408 39414 89 0M1
34 675 120/60/1 39 407 39 403 29 509 507 302 39 409 39 415 89 045
34 676 Suisse | 230/50/1 39 406 39 404 29 508 507 301 39 408 39 416 89 041
34 677 Suéde | 230/50/1 39 406 39 405 29 508 507 301 39 408 39 417 89 041
34 679 Japon | 120/60/1 39 407 89 522 29 509 507 302 39 409 39 525 89 045
* Voir tarif machines / See export price list. | C:11/2007 REV :




A4

robot@coupe®

MP 450 Ultra F.W.

N° de série / Serial number

* Voir tarif machines / See export price list
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MP 450 Ultra F.W.

N° de série / Serial number

-494 - - - - - --
Index| Piece/Part | Désignation Description
l 105 672 | BOITE FOUET WHIP BOX
2 105 680 | FOUET WHIP
3 39 377 | ENS. PIGNONS FW + BAGUE GEARS ASSEMBLY FW+RING
4 39 378 | ENS. ROULEMENT-CACHE-VIS BOITE FOUET BEARING-CAP SCREW WHIP BOX ASSEMBLY
5 39 379 | ENS. COQUE SUP. BOITE FOUETS ALUMINIUM ALUMINIUM UPPER BODY ASSEMBLY
6 39 381 | ENS. JOINT TORIQUE @ 96,97x1,78-CACHE VIS SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
7 39 382 | ENS. ANNEAU “E™-CACHE VIS “E” RING-CAP SCREW ASSEMBLY
8 39 383 | ENS.BILLE @ 5-CACHE VIS BALL-CAP SCREW ASSEMBLY
9 39 384 | ENS. RONDELLE D'USURE FW-CACHE VIS WEARING RING-CAP SCREW ASSEMBLY
10 39 385 | ENS. FLASQUE+VIS+CACHE-VIS BOITE COQUE ALU. PLATE ASSEMB/SCREW/CAP SCREW/ALU BODY
717 39 386 | ENS. JOINT TORIQUE 26x2 BOITE FOUET COQUE ALU. SEAL WHIP BOX ALU. BODY ASSEMBLY
12 39 387 | ENS. COQUE INF. ALUMINIUM ALUMINIUM LOWER BODY ASSEMBLY
13 39 388 | ENS. JOINT A LEVRE (14-24-6)-CACHE VIS SEAL-CAP SCREW ASSEMBLY
74 39 389 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS BOITE FOUET 3X19 SCREW — CAP SCREW ASSEMBLY
15 105 681 | EJECTEUR FOUET WHIP EJECTOR
16 29 545 | ENS. %2 POIGNEES (G+D)+VIS+CACHE % HANDLES (L+R)+SCREW-+CAP ASSEMBLY
17 39 359 | ENS CAPUCHON-BOUTON-CACHE VIS CAP KNOB-CAP SCREW ASSEMBLY
18 39 374 | ENS. BOUTON VARIATEUR EQU-CACHE VIS VARIASWITCH EQUIP-CAP SCREW ASSEMBLY
19 39 361 | ENS. BAGUE MAINTIEN ETANCH-CACHE VIS SEAL RING-CAP SCREW ASSEMBLY
20 39 362 | ENS. CAPUCHON LEVIER CACHE VIS CAP ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
21 39 508 | GRILLE (x2) VENT COVER (x2)
22 102 897 | SUPPORT MURAL RACK
23 39 363 | ENS. BOUTON DE SECURITE-RESSORT-CACHE VIS SECU. KNOB-SPRING-CAP.SCREW ASSEMBLY
24 39 375 | ENS. LEVIER DE COMMANDE-CACHE VIS COMMAND ARM-CAP SCREW ASSEMBLY
25 39 376 | ENS. RESSORT DE RAPPEL-CACHE VIS ADJUSTING SPRING-CAP SCREW ASSEMBLY
26 39 366 | ENS. BOUTON VERROUILLAGE-RESSORT LOCK KNOB ASSEMBLY-RING
27 203 057 | VIS M4x105 SCREW
28 39 368 | ENS. VIS 3x19-CACHE VIS POIGNEE SCREW-CAP SCREW ASSEMBLY
29 102 958 | VENTILATEUR AIMANT VENTILATOR
30 102 728 | COURONNE DE CANALISATION AIR DUCT
317 102 741 | SUPPORT SELF SELF REST
32 503 058 | CONDUIT VENTILATEUR VENTILATOR PIPE
33 29 507 | ENS. ROULEMENT MOTEUR MOTOR BEARING ASSEMBLY
34 89 039 | VIROLE HAUTE MP 450 Ultra F.W. MP 450 Ultra F.W. HIGH FERRULE
35 102 901 | CARTER ALUMINIUM ALUMINIUM CASING
36 102 816 | MOYEU D’ENTRAINEMENT Combi DRIVING HUB
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
C ENSEMBLE INDUIT INDUCED CIRCUIT
D CHARBON BRUSH
E ENSEMBLE FILS ELECTRIQUES ELECTRICAL WIRING
F+ ENSEMBLE BLOC MOTEUR COMPLET BLOCK MOTOR ASSEMBLY
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B C D E F* M
34 680 230/501 39 406 39 399 29 508 39 468 39 408 39 432 89 041
34681 UK 240/501 39 406 39 400 29 508 39 468 39 408 39433 89 041
34 682 Aust 240/50M1 39 406 39 401 29 508 39 468 39 408 39434 89 041
34 684 220/60/1 39 406 39 399 29 508 39 468 39 408 39435 89 041
34 685 120/60/1 | 39407 | 39403 | 29509 | 39469 | 39409 | 39436 | 89045
34 686 Suisse| 230/50/1 39 406 39 404 29 508 39 468 39 408 39 437 89 041
34 687 Suéde| 230/50/1 39 406 39 405 29 508 39 468 39 408 39 438 89 041
34 689 Japon | 120/60/1 39 407 89 522 29 509 39 469 39 409 39 527 89 045

* Voir tarif machines / See export price list.

| C:11/2007 | REV:




MP 350 Ultra - MP 450 Ultra - MP 550 Ultra - MP 600 Ultra - MP 800 Turbo 120V/60Hz - 220V/60Hz - 230V/50Hz - 240V/50Hz 1~

SCHEMA ELECTRIQUE ELECTRIC DIAGRAM ELEKTRISCHES SCHALTBILD
P Francais English Deutsch P
A | Carter aluminium Aluminium housing | Aluminiumhaube
C | Unité de contréle Control unit Kontrolleinheit J3| 4+
J1 J2 M | Moteur Motor Motor J1 J2
P | Pontde diodes Rectifier bridge Bricke diode U N
SWH1 | Interrupteur marche/arrét | On/off switch Betriebsschalter/Stopschalter 12 NI
SW2 | Interrupteur marche/arrét | On/off switch Betriebsschalter/Stopschalter
Ja J3 @ | Protecteur thermique Thermal protector | Thermoschutz Jal - Ja J3

Seulement sur modéles 120V/60Hz
UNIQUEMENT TOUS LES AUTRES . UNIQUEMENT TOUS LES AUTRES
ONLY - NUR MODELES — — — — —4 Only on 120V/60Hz version ONLY - NUR MODELES
MP 600 Ultra - 120V/60Hz Gibt es nur fiir den 120V/60Hz MP 600 Ultra - 120V/60Hz
MP 800 Turbo - 230V/50Hz [OTHER MODELS MP 800 Turbo - 230V/50Hz |OTHER MODELS
MP 800 Turbo - 240V/50Hz MP 800 Turbo - 240V/50Hz
MP 800 Turbo - 220V/60Hz [ALLES ANDERES MP 800 Turbo - 220V/60Hz |ALLES ANDERES
MP 800 Turbo - 120V/60Hz |MODELL MP 800 Turbo - 120V/60Hz |MODELL
_ _ _vert:jaune /green-yellow/grun-geb  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ____ | o o e e e _
r 1 r
l = (o Pt noir / black / schwarz I l
I———--:—‘@':Hljooﬂljﬂﬂ[ | |
r—-—=4 ':m rouge / red / rot | I
| © | ]
T 5 At o I I c
R - orange < Sw1 ! |
S el 199 —— : —<< | |
5= 5 C blanc / white / weiB U | |
5I % ; J2 | |
o138 noir / black / schwarz < | |
AN S
£ % = noir / black / schwarz A Sw2 | I
o Bl o
o noir / black / schwarz | 1
= NL I =—NL
|
ALIMENTATION |
SUPPLY I
|
STROMVERSORGUNG |
|
|
|
|
® .
robot@ coupe N° 406080 b Maj : 09/07
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MP 350 Ultra Combi - MP 450 Ultra Combi - MP 450 Ultra FW - MP 350 Ultra V.V. - MP Ultra 450 V.V.
120V/60Hz - 220V/60Hz - 230V/50Hz - 240V/50Hz 1~

ELECTRIC DIAGRAM SCHEMA ELECTRIQUE ELEKTRISCHES SCHALTBILD
A English Francais Deutsch
A Aluminium housing | Carter aluminium Aluminiumhaube
E C Control unit Unité de controle Kontrolleinheit
| / JB | Jonction board Circuit de connection AnschlussKreilauf
/ M | Motor Moteur Motor
/ _ _ _green-yellow / vert-jaune /grun-gelo P Potentiometer Potentiométre Potentiometer
a 1 SW1 | On/off switch Interrupteur marche/arrét | Betriebsschalter/Stopschalter
| s : _ .
}’ VS | T Triac Triac Triac
‘ | | VS | Velocity sensor Capteur de vitesse GeschwindigKeitfmesser
| | —lg | ] Thermal protector Protecteur thermique Thermoschutz
L _
‘ ’ _: Only on 120V version |
' M, JB P P l----—-—-- { Seulement sur modéles 120V
‘ ’ - Gibt es nur fir den 120V
i ) = €
! I

L L B2
S 2

reen-yellow / vert-jaune / grun-gelb
— | L@ - — (Ireenyeton [yerjaune / gunvg SWi1

|

Q li blue /bleu /blau - '

1| _white /blanc / weiB I

|

O SWi1 D brown / marron / braun I
o black / noir / schwarz "

| |

1

L
green-yellow / vert-jaune

LNE s 1
B — SUPPLY B o waran Toraur, K2
— ALIMENTATION L black /noir / schwarz " S—L
1 STROMVERSORGUNG blue / bleu / blau o | O
1 [] | White /blanc / weiB & N
I'ObOt@ COUp6® N° 407768 b Maj : 11/07
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MADE IN FRANCE BY ROBOT-COUPE s.N.c.
Export Department
Tel. : + 331439888 33-Fax:+33143743626
48, rue des Vignerons - BP 157
94305 Vincennes Cedex - France
http:/ /www.robot-coupe.com - email : international@robot-coupe.com

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany, w kazdej chwili i bez ostrzezenia, parametréw technicznych proponowanego urzadzenia.
Informacje podane w niniejszym dokumencie nie sa zobowiazujace i moga by¢ zmienione w kazdym momencie.
© Wszystkie prawa zastrzezone we wszystkich krajach swiata przez Robot-Coupe Sp.J
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